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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
meateryalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapiimasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orglin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD340

ALAN Ayakkalbi ve Sar aciye Uretim Teknolojisi
DAL / MESLEK Sar aciye Ur etim — Saraciye M odelistligi
MODUL UN ADI MakineileBirlestirme

MODULUN TANIMI

Dikis makinesi ile teknige uygun, makinede dikerek
birlestirmeileilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme
materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL Temel Dikis Makineleri modilUnl tamamlarmis ol mak.
. Duz dikis makinesi ile makinede birlestirme ile ilgili yontem
VIBTEREIR ve teknikleri 6grenmek.
Genel Amag
Uygun saraciye ortam saglandiginda teknige uygun makinede
dikerek birlestirme yapabileceksiniz.
Amaclar
1. islem sirasimi  takip  ederek, makineyi  dikise
hazirlayabileceksiniz
MODULUN AMACI 2. Cama dikis payina dikkat ederek, catma dikisi
yapabileceksiniz

3. Teknige uygun olarak fitil ile birlestirme yapabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak son tur dikisi yapabileceksiniz.

5. Biye dikis payina dikkat ederek
yapabileceksiniz.

biye dikisi

EGITiM- OGRETIM
ORTAMLARI VE

Saraciye atblye ortamu, deri makineleri, aparatlar, iplikler,
igneler, ayirma bigagi, dikis makinesi, diz dikis aparati, achm

DONANIMLARI ara1g1, standart olculer, gekic, musta, kemik.
Her fadiyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulart ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE )

DEGERLENDIRME Ogretmen modul sonunda size 6l¢gme araci (Uygulama- soru-

cevap) uygulayarak model uygulamalari ile kazandigimz bilgi
ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Bu modil ile Ayakka ve Saraciye alaninda diiz dikis makinelerini, kollu deri dikis
makinelerini dikim igin hazirlayabileceksiniz. Bu makineleri kullanarak catma dikisi ile
birlestirme, fitil ile birlestirme, son tur dikisi ile birlestirme ve biye dikerek birlestirme
yapabileceksiniz.

Makinede dikerek birlestirme yaparken, teknige uygun dikis paylarin ayarlayabilecek,
makineye uygun dogru parcay: yerlestirebilecek, malzemeye uygun ip secebilecek, iplikleri
temizleyebilecek ve kalite kontrol inu yapabileceksiniz.

Makinede birlestirilmis kaliteli ve estetik gorinimi olan saraciye UrUnlerini uzun
yillar severek kullanabilirsiniz. iste sizler de bu modiilde yapacagimz birlestirmenin kaliteli
ve estetik olmasimin 6nemini kavrayacak ve guzel bir is ¢ikabilmenin mutlulugunu ve
hazzinm yasayacaksiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Saraciyede Oretim aamnda, birlestirme yapmak icin  makineyi dikise
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Saraciye Uretim alaninda kullamlan diz dikis makineleri ve cesitleri hakkinda
bilgi edininiz.

> Deri dikiminde kullanilan igne iplik cesitleri hakkinda arastirma yapiniz.

> Saraciye de kullanilan diz dikis makinesinin, tekstil alaminda kullanilan diz
dikis makinesiyle farkliligim gozlemleyiniz.

> Arastirmalarinizi arkadaglarinizla paylasiniz.

1. MAKINEYI HAZIRLAMA

1.1. Makine

Dikis makinesi; dikis dikmekte kullamilan mekanik aygittir. Elde dikmenin yerini alan
ve hizla 6nemli bir sanayi makinesi durumuna gelen dikis makinesi, evlerde yaygin olarak
kullamlan ilk mekanik aygit olmustur.

Saraciye Uretim alamnda ve deri hazir giyiminde kullamlan diiz dikis makineleri;
sanayi tipi tek igneli diz dikis makinesidir. Kalin; orta ve ince kalinlikta deri yizeylerinin
dikiminde kullanilir.

Sanayi tipi deri dikis makinesinin sanayi makinesinden farki, Ustten ¢ekisli olmasidir.
Dikilecek malzemenin Ust ¢ekis tertibati ile dizgin dikilmesini saglar.

Deri dikisinde kullamlan diiz sanayi dikis makineleri islevlerine gore 4’ e ayrilir:

> Cift pabug tek igne kilit dikis makinesi: Tek igne ve kilit dikis 6zelligine
sahiptir.

> Cift pabuc cift igne kilit dikis makinesi: Cift igneli ve kilit dikis 6zelligine
sahiptir.
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> Cift pabug alt Ust igne transportlu deri dikis makinesi: Alt disli igne ve Ust ayak
birlikte hareket ederek, malzemeyi transport yardimiyla kendine ceker. Boylece
diizgin bir dikis saglanir.

> Ust gekic tekerlekli dikis makinesi

Fotogr af 1.: Kollu dikis makinesi

Sanayi tipi diiz dikis makines gibi calisir. Ust cekic tekerlekli dikis makinesinin
sanayi tipi diz dikis makinesinden farki Ust baski ayagimin tekerlekli olmasi, Ust ana milden
hareket olarak malzemeyi Ustten ileri stirmesidir.

Makinenin émrind uzatmak; uygun onlemleri amak ve gerekli bakimlar1 yapmakla
mumkun olur.

1.1.1. Makinenin Bakim ve Onarim

Makinede dikisin diizgiin ve net olmasi igin makinenin bakim onariminin zamaninda
yapilmasi gerekli oldugu gibi dikisi uygun aparatlarla yapmak dnemlidir.

> Dikis makinesi rutubetsiz ve temiz bir ortamda, dizgiin bir zemin Uzerinde
bulundurulmalidir.

> Makinenin yeri degistirilirken, sarsmadan ve siriiklenmeden taginmalidir.

> Makineyi ilk calistirmada, kisa bir sire yavas caistinlmali, daha sonra
kademeli olarak en yiiksek hiza ulagtirilmalichr.

Makinenin her kullammunda once yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag eksilmes
halinde yagin ilave edilmesi gerekir. Yag numarast makine kullanma talimatina uygun
olmalidir. Makinede 1stnma oluyorsa yaglama sistemi tam olmuyor demektir. Calismaya ara
verilmelidir. Bir fircayla igne ve athgi, tozlu ve dokintili malzeme ile calisildiginda ise
caganoz ve yatagi temizlenmelidir. Bunlar gunl ik bakimlarindandir.



Makine iki haftada bir ya da en ge¢ ayda bir yaglanmalidir. Y aglanma yapilirken
mekik masura cikarilir ve baski ayaginin altina yumusak bir bez yerlestirilir. Y aglamadan
sonramakinenin bir iki giin kullamlmamas: gerekir. Makineye oturtuldugunda deneme dikisi
yapilmal1, daha sonra esas dikime gecilmelidir.

Makinenin Ozelligine gére, tozlu ortamda kalmasina ve ¢alisma hizina bagli olarak
masura degistirilirken caganoz yatagina bir damla yag damlatiimalidir.

1.2. Makine Parcalari
>  Ustiplik gerdiricis

Ust iplik gerginligini saglayan bir mekanizmadir. iplik gerdirici, iplik vericinin
gorevini yerine getirmesi saglar. Deri dikim makinelerinde birden fazla iplik gerdirici
bulunur. iplik gerdiriciler alt ve Ust iplik yoninde bir direng saglayarak olusan ilmek
baglantisini derinin uygun yerine ¢eker.

>  Altiplik gerdiricisi

Alt iplik gerdiricisinin ayarlanmasi tamamlandiktan sonra, Ust iplik gerdiricis
ayarlanir. Alt ve Ust iplik gerdiricisi arasinda bir denge ya da esitlik saglanmak Uzere dogru
ayarlanmasi gerekir. Aksi durumlarda alt ve Ust dikiste dizgin olmayan dikis gorintleri
meydana gelir.

> Baski Ayaklari
Baski ayaklar; tekerlekli baski ayagi veya cift pabuc sistemine gore tasarlanmistir.

Ayaklardan biri, derinin kaymamasi icin tutma islemini yaparken digeri hareket ederek,
dislinin yardimiyla derinin kaymasini saglar (Cizim 1.1-1.2).

Cizim 1.1: Baski ayag Cizim 1.2: Cift baski ayag
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> Masura Sarma Tertibati

Makinenin kol kisminda bulunan masura sarma tertibati; iplik gerdirici ve iplik
gecirme kilavuzlar: kullanilarak masura sarmaislemi yapilir.

Volan ve makine kayisi; makinenin kol kismunda bulunan volan makinesinin
calistinlmasiyla motordan aldigi elektrik enerjisini kayis araciligi ile makineye iletir.
Makinenin ilk hareketini saglar.

> Caganoz

Makine tablasimin at kismunda bulunur. Caganoz'un gorevi; igneden gelen iplik
ilmegini yakalayarak genisletmek ve mekigin etrafindan gecirmektir (Cizim 1.3). Boylece alt
ve Ust iplikte halka olusur.

Caganoz’ un parcalar: sunlardir:
Caganoz yatagi

Ust iplik yakal ama kancas
Iplik gegirme yeri

Meik yatag:

A wDd PP

Cizim 1.3: Caganoz

> Mekik ve Masura
Masuraya iplik ok yoéninde dizgin bir Cizimde sarilir. Mekigin icine yerlestirilir.

Mekik yapraginin altindan iplik gecirilir, Bir miktar uzatilir. ipligin gerginligi kontrol edilir.
Mekik yatagina yerlestirilir (Cizim1.4). Altiplik tGste ¢ikarilir.
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Cizim 1.4. Mekik Gizim. 1.5. Masuranin mekige yerlestirilmes
> Disliler
Tekerlekli baski ayagina uyumlu bir ¢izimde yapilan disliler; silindir goranimla olup
deri kumaslarin kolayca dikilmesini saglar. Dislilerin gorevi; deriyi ilk igne dalis1 arasinda
diizenli bir bicimde 6ne tagimaktir.
> Iplikler kesme tertibat:
Dikim tamamlandiktan sonraipligi keser veipligin alt ylzeye ¢ekilmesini saglar.

> Y aglama M ekanizmast

Baski ayagimn atinda, c¢aganoz’un sol kisminda bulunur. Kiclk bir hazne
seklindedir. Makine, haznedeki yag ile yaglanir.

> Makinenin ¢alistirma paneli

Makinenin alt bdlimunde bulunur. Sanayi tipi makinelerde elektrik akimini, elektrik
motoru araciligi ile makineye tasiyan en dnemli parcadir.

> Makinenin agip kapama digmesi
Makine Uzerinde bulunan digmeler araciligi ile makine calistirilip kapatilir.
> Makinenin pedal sistemi

Pedal makinenin alt tablasinda bulunur. Hareketini motordan alir. Kavramali motorun
gucint, Ust parcalarin hareket elemanlarina aktarilir (Cizim 1.6).

Makinenin calistirilmast stirecine direkt etki eder bir elemandir. Cift pedal oldugunda
ayaklardan biri baski ayaginin indirilip kaldirilmasina etki eder.
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Tek pedal sistemi oldugunda bazi fonksiyonlar: yerine getirir.

Makineyi dikise hazirlarken; dikis tUrine gore uygun aparat secilir, uygun kalinlikta
igneye, teknige ve modele goreiplik takilarak, alt ve Ust gerginlik ayarlar: yapilir.

0- Makine kapal 1- Maksimum hizh dikis ~ 2- Baski ayagimi kaldirma  3- iplik kesme
Cizim 1.6: M akinenin pedal sistemi

1.3. Aparat

1.3.1. Tanim

Is akisii hizlandiran, kaliteyi ve verimi yikselten, makinenin (st bdlimiine veya
motora monte edilebilen elemanlara aparat (kilavuz) denir.

1.3.2. Aparat Cegsitleri
> Duiz dikis aparati

Her tlrll dikis makinesinde diz dikis yapabilmek icin makinenin Ust bélimiine veya
motora monte edilebilen aparattir.

> Kenar kivirma aparati

Kenara parael yapilan dikistir. Saraciye Uretim atolye ve fabrikalarinda ince derilerde
uygulanir. Cesitli genislikte dikis yapabilen kenar kivirma aparatlar: bulunur (Cizim 1.7).

Katlanmisg kenar boyunca cekilen makine dikisinin kenara uzakligi genellikle 7-8

mmdir. Tekstil ve konfeksiyon alaninda deri Uriinlerinin kenar katlamalarinda, kesin bir kat
izi olusturmak ve kat izinin kaliciligin saglamak icin kenar kivirma aparat: kullanilir.
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Cizim 1.7: Kenar kivirma apar ati Cizim 1.8: Kenar katlama

> Biye Takma Aparati

Tekstil konfeksiyon alamnda kumas kenarina; saraciye Uretim alaninda ise canta,
kemer gibi deri Urdnlerinin kenarlarina kaliteli ve suratli bir ¢izimde biye gecirme isleminde
kullamlan aparattir. Biyenin genisligine gore secilir.

Biye; istege bagli olarak gogu makinelerle uyumlu saglayan bir aksesuar olarak temin
edilebilir. Vidal1 ek aparatlar bircok makineye uyar. Bunun yamnda portatif alanlart da
bulunur. Biye ayagi Tekstil konfeksiyon adamnda i¢ ve dis giyimde, Saraciye dretim
alaminda; canta, kemer, bavul gibi esyalara biye yapmak icin kolay ve pratik bir aparattir.
Cssitli boyutlarda yapilan biye parcalart igin farkli aparatlar makineye monte edilir
(Gizim1.9-1.10-1.11-1.12).

-

&

i

Cizim 1.9: Biyetakma aparati Qizirh 1.10; Biyetakma apar ati

— =

Cizim 1.11: Biyetakma apar at1 Cizim 1.12: Biyetakma aparat1
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> Kenar Temizleme Aparat

Tekstil konfeksiyon ve saraciye Uretim alaninda kenar temizlemek icgin kullanilan:
makinenin Gst bdliminde veya motora monte edilebilen aparatlardir. Kenar temizlemenin
diizgiin olmasi igin kullamlan aparatlardir.

1.3.3. Igne Cesitleri

Igne, bir ucu delici, ipligin malzemenin (kumasin — derinin ) icinde hareketini
saglayan bir makine elemamdir. Ignenin gorevi; Ust ipligi dikilecek yiizeyin atina gegirmek
ve Ust iplik ilmeginin ylzey altinda bir dikis adimi olusturmasim saglamaktir.

Saraciye Uretim alamnda ve deri hazir giyiminde, dikecegi deri kalinligina gore igne
Ozenle secilmelidir. Kesici uglu igneler; 6zel amaclar icin gelistirilmis olup ¢esitli ug
ozellikleri verilmistir. Kesici uclar sunlardir:

Mercek kesit
Baklava kesit
Ucgen kesit

Kare kesit

Ozel yapil1 uglarcr

VVVYYVY

Ucgen kesitli ignelerin ug yapilar gok keskin oldugundan, daha az esnek olan deriyi
kolayca deler. Bu unutulmamal1 ve dikkatli davraniimalicir. igne segiminde malzemenin
kalinligina uygun secim yapilir. Deri dikiminde; saraciye Uretim atdlye ve fabrikalarinda
genellikle 18 numaradan 24 numaraya kadar olan sanayi tipi dikis igneleri kullanilmaktadir.
Igne seciminde Ozellikle igne ylizeyinin parlak olmasina, capaksiz ve kaygan olmasina
dikkat edilmelidir. Uygun igne secimi yaparken makinenin modeli énemli degildir. Onemli
olan deri malzemeye ve ipe uygun igne secilmesidir.

—_— —— —— ,_:"_.___}__ —:; e =
Cizim 1.13: Ucggen ug Cizim 1.14: Yarim licgen u¢ Cizim 1.15; Ters meyilli mizrak ug
e < v (T T— =1 J 1

Cizim 1.16: Klcuk tcgen yuvarlak Cizim 1.17: Genis tersmeyilli u¢  Cizim 1.18: Meyilli uc

e e TR o S <= amn ) RSITIER [5)
Cizim 1.19: Karo seklindeu¢ Cizim 1.20: Dar kama u¢ sol Cizim 1.21: Dar kama ug¢ sag
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Cizim 1.22;: Dar kama ug Cizim 1.23: Meyilli ug (LL)

Cizim 1.24: Dar kit ug Cizim 1.25: Tersmeyilli uc
1.3.4. iplik Cesitleri

Dikis ipligi; dikis makinelerinde ya da elde yapilan dikislerde kullanilan, yuvarlak
kesitli, stkga bukilmus, cok katli ipliktir.

Iplik yapiminda ytin, pamuk, suni ve sentetik pamuk, suni karigimli ipek lifleri
kullaniir.  Uygun iplik seciminde ipligin dizgunliginin tespiti, mukavemeti ve
numaralarimn  bilinmesi  gerekir. Saraciyede genellikle polyster ip kullamlmaktadir
(Fotograf 1.2-1.3-1.4).

Dikis ipligi genellikle makaraara sarilir ve makaranin kenarinda ipligin 6l¢lisl ya da
incelik dereces belirtilir.

Fotograf 1.2: Polyester iplik Fotograf 1.3: Polyester iplik
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Fotograf 1.4: Polyester iplik
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Arac ve Gerecler

> Deri dikim makinel eri
> Iplikler

>  Igneler

> Cesitli aparatlar

Makinede birlestirme yapmak icin makineyi dikise hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Dikis tUrlerine gore aparatlar » Dikis turtine gore uygun aparati
hazirlayinz. sectiginizden emin olunuz.

> Uriine uygun kalinliktaigneyi makineye

> Dikkatli ve 6zenli olunuz.
takinz

» Uygun ip secerken renk uyumuna dikkat

» Teknige ve modele goreiplik takimz ediniz.

» Kullamlacak deri kalinligina dikkat

» Altvelstiplik gerginlik ayarin yapiniz. ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarimzi asagidaki sorulari cevaplayarak 6lciiniiz.
Asagidaki verilmis olan ifadeleri Dogru veya Y anlis olarak degerlendiriniz.

1. () Is akisim hizlandiran; kaliteyi ve verimi yikselten, makinenin Gst bolimiinde
veya motora monte edilen el emanlara dikis makinesi denir.

2. () Kenar kivirma aparati kenar temizlemede kullanilir.

3. () Biyetakma aparati; biyenin genisligine gore secilir.

4. () Deri dikis makinesini calistirirken kisa bir slre yavas calistirmali, daha sonra
kademeli olarak en yiksek hiza ulastirilmalidir.

5 ( ) Cift pabuc tek igne kilit dikis makinesi; deri dikiminde kullamlan diz sanayi
makineleri cesitlerindendir.

6. ( ) Duziplikleri iki materyal parcasin birlestirerek dikis olusumunu saglar.

7 () Ignenin gorevi; Ust ipligi dikilecek yiizeyin altina gegirmek ve st iplik ilmeginin
dikilecek altinda bir dikis adimi olusturmasim saglamaktadir.

8. () Mercek kesit, kesici uglu ignelerdendir.

9. () Iplik gerdiriciler makinenin kol kisminda bulunur.

10. ( ) Baski ayaklar; tekerlekli baski ayagi veya cift pabuc sistemine gore
tasarlanmustir.

11. () Caganoz makinenin kol kisminda bulunur.

12. () Ustiplik yakalama kancasi gaganozun parcalarindanchr.

13. () Altiplik gerdiricis ayarlandiktan sonra Ust iplik gerdiricisi ayarlamr.

14. () Masurasarilip mekiginicine yerlestirilir.

15. () Iiplik kesmetertibaty; ipligi keser ve yiizeye gekilmesini saglar.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtarlariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konuyla ilgili dgrenme fadiyetini
tekrarlayiniz. Tamam dogru ise uygulamal teste geginiz.



UYGULAMALI TEST

Asagidaki listelenen davranislari, davranislarinizla her birinde gézleyemediyseniz HAY IR,
gbzlemlediyseniz EVET seklinde karsisindaki kutucuga ( X ) ileisaretleyiniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet Hayir

1 Dikis turlerine uygun aparatlar: hazirladimz m?

2 Uniine uygun kalinliktaigneyi makineye taktiniz n?

3 Teknige ve modele uygun iplik taktimz mi?

4 Alt ve Ust gerginlik ayarlarini yaptimz m?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yamtlariniz var ise bu
yanitlarimizla ilgili konuyu tekrarlayimz. Tamami “Evet” ise diger 6grenme faaliyetine

geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun catma dikis ile birlestirme
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Saraciye Uretim atolye ve fabrikalarinda catma dikis ile birlestirme yaparken,
teknige gore dikis payinin ayarlanmasini izleyiniz.

> Saraciye Uretim at6lye ve fabrikalarinda catma dikis yaparken makineye hangi
parcalar yerlestirdiklerini inceleyiniz.

> Saraciye UrUnleri satan magazalar gezerek catma dikis ile birlestirilmis Grtnleri
inceleyiniz.

> Y apilan incelemeleri rapor seklinde donustlrip, arkadaslarinizla paylasiniz.

2. CATMA DIKIS

2.1. Makineyi Dikise Hazirlama

Duzgln bir dikis elde edebilmek icin deriye uygun renk ve kalinliktaip secimi ve igne
secimi ileige baglanmalidir.

2.1.1. Masuraya Alt Ipligin Sarilmasi

> Masuraya ipin diizgin sarilmas: saglanmalidir. Masuraya ip sarma tertibatindan
ipin eksiksiz olarak gecirilmesiyle masurayaip sarma olay: gerceklestirilir.
Mekige masura gecirme islemi ipligin gelis yonu sagdan sola olacak ¢izimde,
sol elimizde olan mekige sag parmak yardimiyla gergeklestirilir.

Mekik sol elde, bagparmak ve isaret parmagi arasinda tutulur.

Sag elle mekik yarigindan gecirilir.

Ipligin gidis yoluna gore mekik yaprag arasindan gecirilerek kiigik delikten
cikarilir.

Mekige masura gegirme isleminden sonra igne yukari pozisyona getirilerek,
mekik caganoza yerlestirilir. Mekigin caganozaiyi oturtulmasina dikkat edilir.

YV VYVV V
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> Mekikteki ip ¢ekildiginde masuramn mekik icinde sagdan sola dogru dénmesi
gerekir.

> Makineye Ust ipligin eksiksiz ve dogru olarak iplik gidis yoluna gore
takilmasidir.

> Ust iplik gecirme sirasi takip edilerek tst iplik gegirilir.

2.1.2. Ust Iplik Gegirilmesi

Cardak

Iplik kilavuzu

Iplik kilavuzu (Ucli)

Gerdirici (Tansiyon)

Gerdirici yay1 (Tansiyon yay1)
Iplik kilavuzu

Iplik verici

Iplik kilavuzu

Igne mili yatag:

Igne(Kiclik kanal caganoza bakar)
Ignedeligi (Distan ice dogru takalir)
iplik

VVVVVVVVVVYY

2.1.3. Makineyi Dikise Hazirlama

> Makinenin kullanimu igin ilk dnce ona salter acilir.

> Makinenin salterine basilir.

> Makinenin 1sinmast icin bir middet beklenir.

> Dikime gegilir.

»  Asl dikime gecmeden dnce, kiiclk deri parcalarinda denemeler yapulir.

2.2. Dikis Teknikleri

Dikis; iki ya da daha fazla deri is parcasim makine veya el yardimiyla dikis ipliginin
dizenli bir ¢izimde gegirilmesiyle olusturulan ilmek sirast ve bunun icin yapilan islemdir.

Makine ile yapmlan dikislerin asagidaki gorevleri yerine getirmesi gerekmektedir.
Bunlar:

> Birlestirme

Bir is parcasinin birbirine alt ve Ust iplikle baglanmasina birlestirme denir.

> Kuvvetlendirme

Dikis islemi, birlestirme gorevini yaparken, aymi zamanda Urinde dayanikliligi ve

saglamligr saglamalidir. Bu nedenle dikis ipliginin saglamligi kuvvetlendirmede Onem
tasimaktadr.
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> Sisleme

Saraciye de birlestirme islemi yapilirken aym anda siisleme de yapilabilir. Ornegin,
spor dikis, zikzak dikis, zincir dikis vb. dikis teknikleri birlestirme isleminin yani sira
stislemede yapar.

> Dolgunlastirma

Dikim yaplan Urin Uzerinde olusan hataar, yirtik ve delikler dikis teknikleri
uygulanarak kapatirken bir estetik unsuru da katar.

Saraciye deiki anadikis bulunmaktadr.
»  Cift bask: dikisi (Duz dikis)

Cift baski dikisi (Duz dikis) kavrayicilarin (Kavrayict makine ignesinin hareketidir.)
gorevleri sunlardhr:

o Ignenin olusturdugu halkay: genisletmek.
o Y akaladig1 halkay1 genisletmek.
o Genislettigi halkay: masura Uzerinden gecirmek.

Cift baski dikisi (Duz dikis) yar1 devirli ve tam devirli makinelerde ilmek olusumu
saglamrken kavrayicilarin hareketleri farklilik gosterir.

> Zincir Dikis
o Tek iplikli Zincir Dikisi
Tek iplikli zincir tiri kullamlarak, gesitli dikim turleri gelistirilmistir. Ornek verecek
olursak; alttaki olusan halkalarin, kumas kenarindan st tarafa gecirilmesiyle ve ignenin Ust
tarafa gelmis halkalara dalis yapmasiyla, slrfile dikisinin olusturulmasi gibi... Bu dikis
turiine sanayide overlok dikisi denir. Dikisin 6zelligi cok kolay sokilebilmesidir.
o Cift iplikli zincir dikis
Bir igne ipligi ve kavrayici ipligin yatirdig: alt iplik olmak Gzere iki iplikten olusur.

Igne ipligi kumasin altinda halkalar yapar. Kavrayici ipligi de bu halkalar: birbirine baglar.
Iki iplikli zincir dikiste kullanilan ikinci iplik zincir dikise belirli bir dayaniklilik kazandirir.

. Uciplikli zincir dikis

iki igneipligi ve kavrayici ipliginden olusur. Bunaregme dikisi denir.
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o Dort iplikli zincir dikis

iki igne ipligi ile iki luper ipliginden olusur. Dikisin cok saglam olmasi istendigi
durumlarda dort iplikli zincir dikisi kullanilir. Ustten diz dikis, attan zincir dikis
gorinimindedir.

iki ya da daha fazla deri katimin dikisle birlestiriimesinde, cesitli birlestirme
yontemleri uygulanr.

Deri dikiminde uygulanan yontemler sunlardir:

Duz dikis birlestirmesinden sonra zamkla yapistirma.

Bindirmeli ve tek dikisle birlestirme

Bindirmeli ve cift dikisle birlestirme

Dekoratif dikis birlestirmesi olarak yapilan bitisik birlestirme

Madensel (Meta) gozciklerden veya acilan deliklerden gegirilen baglarla
bindirilmis birlestirme vb.

VVVVVYVY

Deriye makine gekerken alt ve Ust pargalarin tst Uste kaydirilmadan yerlestirilmesine
dikkat edilmelidir. Derinin ¢ok esnek bir 6zellikte olmasi, dikimden sonra sbkme olanaginin
olmamast ve pahali bir malzeme olmasi nedeniyle dikim islemlerinde cok &zenli
davraniimaladhr.

> Catma dikisi yapilacak parcalar hazirlamir. Ornek olarak bir cantanin catma
dikisi ile birlestirilmes icin 6n yiz, arka yuzl, korukler (Sertlestirici
yerlestirilmis), alt taban hazirlamr (Fotograf 2.1-2.2-2.3).

Fotograf 2.1: Cantanin 6n yuzl Fotograf 2.2: Cantanin arka yuzi

Fotograf 2.3: Cantanin sufle, kor ik ve alt tabani)
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»  Catmadikisi ile birlestirme; derinin 0n ylzleri Ust Uste getirilerek, derinin arka
ylzinden diz dikis makinesi ile dikis payr Olclsiinde kaydirmadan
dikilir.(Fotograf 2.4)

Fotograf 2.4: Derinin arka taraftan dikilerek catilmas

> Birlestirilen iki deri parcasinin dikis pay: birakilan kisimlarina soltisyon fircayla
surdlar.

> Sollisyon siirtilen paylar iki yana agilarak yapismasi saglanir (Fotograf2.5).

> Paylarin yapistirma islemini tamamladiktan sonra dikisin 6n yizinden diizgiin
durmasini saglamak ve arka tarafinda diizgiin gorinimini saglamak igin gekic
veya mustayla diizgiinlesmesi saglanir.

Fotograf 2.5: Paylarin yapismasi Fotogrr:lf 2.6: Catmadikisin 6n yuzi

> Catmadikis tamamlanir ve 6n yuze gevrilir (Fotograf 2.6).

> Catma yaptiktan sonra dikis paylarimn yapistirilmast islemi yapilirken; dikis
paylar1 genis birakilir (1 cm).

> Catma dikisi aym1 zamanda daha az (3 mm) pay birakilarak arka yizinden
catma islemi yapilir. Kaydirmadan dikis pay1 olgusiinde dikilir ve iplikler
temizlenir.
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UYGULAMA FAALIYETI
Kullanmlacak Arag ve Gerecler

Deri duz dikis makinesi
Makineignes

Iplik

Soltisyon

Firca

Musta

Cekic

Islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak, 10'a — 10 cm iki
deri parcasim catma dikis ile birlestiriniz.

VVVVVVY

Catma Dikis ile Birlestirme

Islem Basamaklari Oneriler

» 10'a10 cmiki deri parcasint 1 cm dikis

payrylahazirlayiniz » Temiz ve dizenli ¢caligimz.

» Makineye parcalar1 dogru yerlestiriniz. » Dikkatli olunuz.

» Makineyi dikime hazirlayimz. > Deriye uygunigne veiplik secimi

yapinz.
» Dikis pay1 6l¢lUslnde kaydirmadan » Makineyi dogru kullandiginizdan emin
dikiniz. olunuz.

» Birlestirileniki deri pargasinin dikis pay1
birakilan kisimlarina firgayla solisyon » Temiz ve dizenli calisinmz.
surdndz.

» Sollsyon sirilen paylari iki yanaacarak | » Paylarin tam olarak yapismasin

yapismasini saglayinz. saglayiniz.

» Yapisan paylara gekic veya mustayla » Paylarin diizgin durdugundan emin
form verimiz. olunuz.

> Iplikleri temizleyiniz. » Temizlerken diglmlemeyi unutmayimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarimz: asagidaki sorular: cevaplayarak 6lciniz.
Asagidaki cimleleri Dogru veya Y anhs olarak degerlendiriniz.

1. () Mekige masura gecirme islemi, ipligin gelis yoni sagdan sola olacak Cizimde,
sol elimizde olan mekigi sag parmak yardimyla gerceklesir.

2. () Mekikteki ip c¢ekildiginde, masuramin mekik icinde soldan saga dogru donmesi
gerekir.

3. () Makinenin kullammu igin ilk 6nce ana salter acilir.

4. () Dikis; iki ya da daha fazla kumas parcasina; makine veya € yardimyla dikis
ipliginin dizenli bir cizimde gegirilmesiyle olusturulan ilmek sirasi ve bunun igin
yapilan iglemdir.

5 () Ignenin olusturdugu halkayr genisletmek; cift baski dikisi (Duz Dikis)
kavrayicilarimin gorevlerindendir.

6. () Uciplikli zincir dikis; bir igneipligi ve kavrayici ipligin yatircig: alt iplik olmak
Uzereiki iplikten olusur.

7. () Birmaterya parcasinin devamli bir iplikle baglanmasina birlestirme denir.

8. () Dolgunlastirma; dikim yapilan materyal Uzerinde olusan hataar, yirtik ve
delikler, bir bagka dikis teknigi uygulanarak yeniden islev kazandirilmasidir.

9. () Dértiplikli zincir dikise regme dikisi de denir.

10. ( ) Deriye makine c¢ekerken alt ve Ust parcalarin Ust Uste kaydirilmadan
yerlestirilmesine dikkat edilmelidir.

11. () Catma dikis ile birlestirme yaparken derinin 6n yuzleri Ust Uste getirilerek,
derinin arka ylzinden diiz dikis makinesi ile dikis pay:1 6lclisinde kaydirmadan dikilir.

12. () Camadikis yaparken; eger kenarlar yanlara yapistirilarak dizeltilecekse 3 mm

dikis pay1 birakilir.

13. () Dikis paylarim yapistirmak icin, fircayla sollisyon surdlir, ¢cekic veya mustayla
form verilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetini
tekrarlayimz. Tamam dogru ise uygulamali teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Asagida listelenen davranislari, davranislarinizin her birinde gézleyemediyseniz “Hayir”,
gbzlediyseniz “Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) ile isaretleyiniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

Birlestirilecek deri parcalarimt 1 cm pay vererek

1 | hazirladimz mi?

2 | Makineye parcalart dogru yerlestirdiniz mi?

3 | Makineyi dikime hazirladimz ni?

4 | Dikis pay: 0l¢lsunde kaydirmadan diktiniz mi?

5 Birlestirilen iki deri parcasimin dikis pay: birakilan
kisimlarina fircayla sol isyon strdiiniiz mi?

6 Solisyon sirdlen paylari  iki  yana agarak
yapismasint sagladimz m?

7 Y apisan paylara ¢ekic veya mustayla form verdiniz
mi?

8 |lIplikleri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise bu
cevaplarinizla ilgili konuyu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger 6grenme faaiyetine

geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAGC

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun fitil ile birlestirme yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Saraciye Uretimi yapan is yerlerinde kullamlan deri yapistirict ve fitilleri
hakkinda bilgi edininiz.

> Isletmede fitille birlestirme yapilisin: gozlemleyiniz.

> Saraciye Urinlerinde, fitille birlestirme isleminin  kullamldigi  Grinleri
gozlemleyiniz.

3. FITIL ILE BIRLESTIRME

3.1. Tanim

Fitil; dokuma elyafindan elde edilen gevsek, yumusak, bikilmemis iplik benzeri
serittir. Ham elyafin taraklanarak ayrilmasindan sonra egrilmesi yoluyla hazirlanir

Fotograf 3.1: Plastik fitil vefitil seridi



3.2. Fitil Cesitleri
Fitiller

»  Pamuk fitiller
>  Plagtik fitiller
> Degisik kalinlikta fitiller olacak sekilde gruplandirilabilirler.

3.3. Kullanildigr Yerler

Saraciye Uretim alamnda fitiller; canta saplarinda, sufle (korik) kenarinda, canta ve
clizdan agi1z kapamalarinda kullanilir.

Canta sapinda kullanilacak fitil, sapin kalinligina ve inceligine uygun secilir, canta
sapinda kullanilan fitiller kalinliklarina gére numaralandirilir. Canta sapinda 12-14 numara
pamuk fitil kullanilmaktadir.

Fitil; canta ve clzdan korUklerinde de kullanilir. Korlge yerlestirilen fitil canta ve
clzdana ti¢ boyutlu ve hos bir gérinim katmaktadr.

Ayrica canta ve clizdana degisik ve guizel bir gorinim saglamak amaciyla fitil ile agiz
kapamasi yapilir.

Saraciye uUretim alaminda fitil blizgl yapmada da kullamlir. Blzgiler canta agzinda
oldugu gibi, cantanin ve clzdanin ¢esitli bdlUmlerine stisleme amacli kullanl maktadir.

3.4. Fitil Dikisinde Kullamlan Makineler

Fitil ile birlestirme yaparken diz dikis makinesi veya kollu dikis makinesi kullanilir.
Kollu-silindir yatakli deri dikis makineleri 4'e ayrilir.

> Tek ignekollu cift pabug silindir yatakh Kilit dikis makines

Genis silindir kol 6zelligi ile, 6zellikle tip ve disblkey parcaarin dikiminde kullanilan
bir makinedir. Deri Grtinlerinin dikiminin yan: sira kalin kumas dikiminde de kullanilir.

> Koallu ¢ift pabug biye dikis makinesi

Cesitli boyutlarda hazirlanmig biye parcaarimn, aparatlar yardimiyla dikimini
saglayan otomatik caganoz yaglamal: kollu kilit makinesidir.

> Ponteriz Makines

Deri ylzeylerin, cep agz1, kemer biriti, fermuar ve yirtmaclarinda kullanilir. Model
ozelliginin gerektirdigi tasarimlarin punto dikislerinin yapildigi bilgisayarli otomatik bir
makinedir.
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> Merdane kollu dikis makinesi

Uc igneli kanat dikis makinesi, boru ve hortum seklindeki ince malzemelerin
dikiminde kullanilir.

Fitil ile birlestirmenin dizgin olarak gerceklesmesi icin kollu dikis makinesi dikime
hazirlanir.

Makineye; deriye uygun igne takilir.

Derinin kalinligina ve rengine uygun iplik takilir.

Fitile uygun fitil ayag: takilir.

Kuclk deri parcalar: ile makinede dikim denemeleri yapulir.

YVVVYY

3.5. Yapistiric Cesitleri

Yapistirici, iki ayri malzemenin yizeylerinden birbirine tutturulmasim saglayan
maddedir.

Organik ve yapay yapistincilarin ¢cogu polimer yapisindadir. Polimerler iyi bir
yapistiricida bulunmast gereken yilksek ¢cekme dayanimi ve esneklik gibi iki temel 6zellige
sahiptir.

Termoplastik (Isilyumusar) ve termoset (1silsertlesir) recineler giniimizde en 6nemli
iki yapistiricr tipidir. Isilyumusarlar oda sicakliginda saglam ve dayanikli bir yapistirma
saglar; ama degistirmek ya da yeniden diizenlemek gerektiginde 1sitilarak yumusatilabilir;
sogutuldugunda ise kimyasal bir degisime ve bozulmaya ugramadan yeniden sertlesir.

Isilsertlesir, 1siya dayanmkli ve ¢oziinmeyen baglar olusturur. Kimyasal bir degisime
ugramadan degistirilemez. Bu yapistiricilar bagta havacilik ve uzay teknolojisi olmak Uzere
¢esitli sanayi dallarinda yaygin olarak kullanilir.

Deri Urinlerinin yapistirilmasinda yapisma 6zelligi olan ¢esitli maddeler kullanilir. Bu
yapistiricilar sunlardr:

> Deri yapistiricais

Tiner ve benzin icinde kaucuk ve %2 oramnda diasetik seltlozin eritilerek elde edildigi
bir yapistiricidir. Bu tir yapistiricilar sivi bir plastik gériinimiinde olup, kirli sar1 ve seffaftir.
Deri Urinlerinin yapstirilmasinda saraciye Uretim atdlye ve fabrikal arinda kullanilmaktadir.

> Sollisyon

Ayakkab! ve saraciye Uretim atélye ve fabrikalarinda derinin yapistirma isleminde
kullamlan sivi halde yapistiricidir.
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Fotoaraf 3.2: Solisyon
> Formika Tutkal

Beyaz formika tutkal1 kalin, akici ve hamurumsudur. Cok saglam bir yapistiricichr.
Deri Uretim alamnda yapistirici ve sertlestirici olarak kullanilir. Formika tutkalinin bir
ozelligi de kuruyunca seffaflasmasidir.

> Ciris

Dogal bir yapistinicidir. Cirisotu koki ogitilerek ve suya katilarak hazirlanir. Suyun
icerisine ciris azar azar dokulerek karistirilir ve bulamag kivamina getirilir. Bulamag haline
gelmis cirisin Uzerine sonradan su ilaves yapilmaz. Sonradan yapilan su ilaves cirisin
ozelligini bozar.

3.6. Fitil Birlestirme Teknikleri

Fitil ile birlestirme yapmadan Once; fitil dikisi yapilacak pargalarin dikis paylarimn
inceltilmesi gerekir.

Saraciye Uretim atolye ve fabrikalarinda; saraciye Urtnlerinin diizgiin olmas: ve hos
bir goriniim saglamasi amaciylafitil kenarlarinatras yapilmaktadir.

On ve arka govde, dip deri ve sufle (k6rik) icin fitil trasi kalinligi 1 mm ve kenar tras
kalinlig1 0,4 mm olmalidir.

Saraciye Uretim atdlye ve fabrikalarinda ¢anta, clizdan ve bavul calismalarinda cesitli

kaliplarla calisma yapildigindan, bu kaliplarda kenar kivirma ve fitil tras olguleri model
kaliplar1 Gzerinde belirtilir. Ama 6l¢ller derinin kalin ya daince olugsuna gore degisir.

3.6.1. Canta sapina fitil dikimi

> Canta sap: olacak deri; istenilen genislikte ve uzunlukta kesilir.
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> Canta sapinin genisligine gore fitilin kalinlig: tespit edilir.
> Canta sapina yerlestirilecek fitil her iki ucundan 1 cm kisa olacak ¢izimde
hazirlanr.

> Deri sapin i¢ yuzune yapstirict surtlur, fitil deri sapin tam ortasina gelecek
Cizimde yerlestirilir (Cizim 3.1).

Cizim 3.1: Fitilin fitil seridine yerlestirilmes

Sap deri her iki kenardan fitili saracak Cizimde katlamr ve yapistirilir.

Kemik kullamlarak; deri ile fitil arasindaki bosluk giderilir.

Fitilin hemen dibinden deri dikilir. Ipligin sokilmemesi icin dikisin baslangic
ve bitis yerleri ileri geri cift dikis yapilarak saglamlastirilir.

Y VYV

bt 1V i<

At 5 :
Fotograf 3.3 : Fitilin dikilmesi Fotograf 3.4 : Dikilmis fitil

&

> Kollu deri dikis makinesiyle hazirlanan sap deri ylzeye yerlestirilir ve dikilir.
> lIplikleri arkaya gekerek duguimlenir ve temizlenir.

3.6.2. Sufle (Koruk) ve Canta Kenarim Fitil ile Birlestirme
> Istenen genislikte ve uzunlukta kesilen deri seritin i¢ kismina yapistirict strilir,

arasinafitil konularak, ikiye katlamr ve kenarlari sikistirilarak yapistirilir.
> Duz dikis makinesi; fitil yerlestirilmis deriyi dikmek icin hazirlanr.
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> Makineye fitile uygun fitil ayag: ve dikis mesafesinde siper takilir.

Fotograf 3.5: Fitil ayag: Fotograf 3.6: Siper

> Dikis buyUkltgl ayarlanir.
> Sufleye (Koértige) yerlestirilecek fitil ile hazirlanmus serit; fitil kismi icerde, deri
kenar1 disarida olacak Cizimde sufle (koruk) Uzerine yerlestirilir (Cizim 3.2.).

Cizim 3.2: Fitilin sufleye (korlige) yerlestirilmes

¥ NG

\\\\

Fotograf 3.7: Fitilin sufleye dikilmesi Fotograf 3.8: Sufleye yerlestirilmis fitil
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Dikim islemine baglamr. Baglangicta ve sonunda saglamlastirma dikisi
yapilmalidir.

Suflenin  (korugin) koselerine gelindiginde fitil ile hazirlanmis  derinin
kosel erden kolayca donebilmesi icin makasla hafifce citlatilir.

Fitili derinin sufleye (korige) dikisi tamamlanir. Dikis iplikleri at yize cekilir,
dugtmlenip kesilir, yakilarak saglamlastirilir.

Koruk diger parcaylabirlestirilirken Gst Uste konulur ve kenarlari sifirlandirilir.
Cift dikis yaparak sufle (koriik) ana parcaya dikilir.

Baslangicta ve hitiste saglamlastirma dikislerinin yapilmasi unutulmamalidir.
iplikler ters yiiziine gekilir, dugtimlenir ve temizlenir.

Makinelerde isi bitirdikten sonra ginlik bakinu yapilip salteri kapatip, Ustini
ortmeyi unutmamalisiniz.

Fotograf 3.9: Canta kenarin fitil ile gevirme
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanmlacak Arag ve Gerecler

Deri parcalar

Fitil

Kemik

Duz dikis makinesi
Kollu dikis makinesi
Makine igneleri
Iplikler

Fitil ayag

Y apistirici

Kemik

VVVVVVYVYVVYY

Islem basamaklari ve onerilerde belirtilen husudar dikkate aarak; 1,5 cm
uzunlugunda bir sap hazirlayiniz. Sapa fitil yerlestiriniz. Fitilli sap1 15 cm — 15 cm'lik deri
parcasina birlestiriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> L5 om genisliginde, 15 cm uzunlugunda | ¢y iy eve gikkat ederek kesim yapiniz.
ir sap kesiniz.

» Sapayerlestirilecek fitili; sapin her iki
ucundan 1 cm kisa olacak cizimde » Temiz, dizenli ve dikkatli ¢alisiniz.
hazirlayinz.

. Lo » Y apigtiricinin tasmamasina 6zen

» Deri sapayapistirict siriiniz. gosteriniz.

> Fitili; sapin tam ortasina gelecek cizimde > Kaymamasina 6zen gosteriniz.
yerlestiriniz.

> Sep deriyi her iki kenardan fitili saracak | oy i ve azenli calisiniz.
¢izimde katlayimz ve yapistirimz.

» Kemik kullanarak, deri ilefitil arasindaki

bosluklar: gideriniz.

Temiz ve dizenli caliginmz.

» Fitilin hemen dibinden deriyi dikiniz.

Kaymamas icin gerekli 6zeni gosteriniz.

> Ipligin sokilmemesi icin bitis yerlerini

ileri-geri cift dikis yaparak
saglamlagtirimz.

Makine talimatlarina uyunuz.

Sapin yerlesecegi zemine sap yerlerini
isaretleyiniz.

Dikkatli olunuz.
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» Sap yerlestirip kollu dikis makinesiyle
dikiniz.

» Guvenlik kurallarina uyunuz.

> Iplikleri arkaya gekerek dugtimleyip
temizleyiniz.

» Temiz ve duzenli ¢alisimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazand:iklarim asagidaki sorular: cevaplayarak ol¢lniz.
Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. () iki ayrn malzemenin yiizeylerinden birbirlerine tutunmasim saglayan maddeye
yapistirici denir.

2. () Polimerler iyi bir yapistiricida bulunmasi gereken yiksek cekme dayanimi ve
esneklik gibi iki temel 6zellige sahiptir.

3. () Solusyon; tiner ve benzin iginde kauguk ve ¥ oramnda diasetik seltlozun
eritilerek elde edildigi bir yapistiricidir.

4. () Formika tutkali; ayakkab: ve saraciye Uretim atdlye ve fabrikalarinda derinin
yapistirma isleminde kullanilan sivi halde yapistiricidir.

5 ( ) Ciris; beyaz, kain, akici ve hamurumsudur. Cok saglam bir yapistiricidir. Deri
Uretim alamnda yapistirici ve sertlestirici olarak kullanlir.

6. () Fitil; dokuma elyafindan elde edilen gevsek, yumusak, bukilmemis iplik benzeri
serittir.

7. () Fitilinplastik olanlar1 da vardir.

8. () Fitil ile birlestirme yapilirken kollu dikis makinesi kullamlmaz.

9. () Fitil ile birlestirme yapmadan 6nce, fitil dikisi yapilacak parcaarin inceltilmes
gerekir.

10. ( ) Canta sapina yerlestirilecek fitil, her iki ucundan 2,5 cm kisa olacak cizimde
hazirlanir.

11. ( ) Deri sapin i¢ yuzine yapstirict strtldr, fitil deri sapin tam ortasina gelecek
Cizimde yerlestirilir.

12. () Fitil yerlestirilmis deriyi dikmek icin diiz dikis makinesi kullanilir.

13. () Fitil ile birlestirme yaparken makineye uygun fitil ayag: takilir.

14. ( ) Koruge yerlestirilecek fitil ile hazirlanmig serit; fitil kism icerde, deri kenari
disarida olacak cizimde korlk Uzerine yerlestirilir.

15. () Korik anaparcayayerlestirilirken cift dikigle birlestirilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerinin
tekrarlayiniz. Tamami dogu ise uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Asagida listelenen davramslari, davramiglarimzin her birinde gézleyemediyseniz “Hayir”
gbzlemlediyseniz “Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) ile isaretleyiniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Duz dikis makinesi ve kollu deri dikis makinesini dikime
hazirladirz nmi?

1

2 | Makineyefitile uygun ayag: taktimz mi?

Fitil ile birlestirme yapmadan once; fitil dikisi yapilacak
parcalarin dikis payin: incelttiniz mi?

4 | Sap olarak hazirlanan deriyi kestiniz mi?

Sapa yerlestirilecek fitili, sapin her iki ucundan 1'er cm kisa
olacak Cizimde hazirladiniz nu?

Deri sapa yapistirici siiriip; tam ortasina fitili yerlestirip, her
6 |iki kenardan fitili soracak Cizimde katlayip, yapistirdimz
m?

Kemik kullanarak, deri ile fitil arasindaki boslugu giderdiniz
mi?

8 | Fitilin hemen dibinden deriyi diktiniz mi?

Ipligin sokilmemesi icin baslangic ve bitis yerlerini ileri geri

9 cift dikis yaparak saglamlastirdimz mi?

Hazirlachgimz sapa ana pargaya yerlestirip kollu deri dikis
10 . IR

makinesiyle diktiniz mi?
1 Kortk icin deriyi kesip, yapistirici surlp fitili yerlestirip

yapistirdimz m?

12 | Dikis buyuklugtnu ayarlayip fitili deri pargasim diktiniz mi?
13 Kortge yerlestirilecek fitil ile hazirlanmis seriti fitil kism
icerde, deri kenar1 digsarida olacak ¢izimde yerlestirdiniz mi?

14 | Kollu dikis makinesini hazirladinz mi?

Koértgin koselerine gelindiginde, fitil ile hazirlanmig derinin
15 |koselerden kolayca donebilmes igcin makasla hafifce
citlattimz nu?

Cift dikis yaparak fitilli deri seriti koruge kollu deri dikis
makinesiyle diktiniz mi?

17 | Baslangigta ve bitiste saglamlastirma dikislerini yaptimz mi?
18 | Iplikleri tersyiiziine gekip, dugtimleyip temizlediniz mi?

16

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise bu
cevaplarla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamamu “Evet” ise diger bir 6grenme faaiyetine

geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak son tur dikisi ile birlestirme
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Saraciye Urlinleri Gzerindeki son tur dikislerini inceleyiniz.
> Son tur dikisleri stideme amaciyla kullanilan Griinleri gbzlemleyiniz.

> Bu arastirmaicin dergi, katalog, internet sitelerinden faydalaniniz.

4. SON TUR DIKISI

4.1. Son Tur Dikisi

Son tur dikisi, Urtin yizeyinde gorulen bitis dikistir.

Fotograf 4.1:Son tur dikisi

Son tur dikisi yaparken kollu deri dikis makineleri kullamlmaktadir.

Son tur dikisi icin makineye diz dikis aparati takilir.

Makineye ve deriye uygun igne takilir.

Saraciye uretim atolye ve fabrikalarinda son tur dikisi icin polyester ve pamuk
iplikler kullarlr.

Deriye uygun iplik takilir.

Adim aralig1 model 6zelligine gore degisir.

VV VVVYVY
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4.2. Son Tur Dikisi ile Birlestirme Teknikleri

VVYVYY

YVVY

Fotograf 4.12: Son tur dikisi canta kenarinda Fotograf 4.3: Son tur dikisi cep kapaginda

>

Birlestirme yapilacak deriler 1'er cm pay verilerek kesilir.

Kesilen derilerin paylarinatersinden yapistirici strdldr.

Paylar yapistirilir, ters cevrilir.

Birlestirilen pargalarin diizgin durmast ve dikisin, dizgin adim araliklarinda
ilerleyebilmesi icin cekic veya musta ile, kenarlarin dizgiin durmasi icin form
verilir.

Kollu deri dikis makines dikimigin hazirlanir.

Adim aralig1 kontrol edilir.

Eslestirilen (Y apistirilip birlestirilen) parcalar makineye yerlestirilir.
Birlestirilmis (Yapistirilmig) derinin hemen dibinden, 6n yuzinden 1-2 mm
iceriden son tur dikisi yapilir.

Saraciye Uretim atdlye ve fabrikalarinda; son tur dikisi genellikle tek sira
yapiimaktachr. Fakat Gift sira yapilan son tur dikisleri de vardir. ikinci sira
yapilan son tur dikisler siideme 6zelligini de tagir.

Son tur dikisi bitiminde iplikler arkaya cekilerek, digtimlenir ve temizlenir.

Fotograf 4.4:Cift sra son tur dikisi
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4.3. Kalite Kontrol

> Uygun dikis ipliginin kullanilip kullamlimadigi, iplik ve deri arasindaki renk

uyumu kontrol edilir.
> Dikis atlamalarinin ve dikis buzilmelerinin olup olmadig: kontrol edilir.

»  Yedirmeler, bolluklar, geken dikis, saglamlastirmanin dogrulugu kontrol edilir.
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UYGULAMA FAALIYETI
Kullanilacak Arac ve Gerecler

> Deriler
> Kollu deri dikis makinesi
> Polyester iplikler
> Pamuk iplikler
> Makineignesi
> Duiz dikis aparati
> Y apistirici
> Cekic
> Musta
Islem Basamaklari Oneriler
> Birlestirme yapilacak derileri T'erem | roi  diizenli ve dikkatli calisimz,
pay vererek kesiniz.
» Kesilen derilerin paylarinatersinden » Yapistiricinin tasip, deriyi kirletmemesine
yapistirici striniz. Ozen gosteriniz.
» Birlestirilip ters cevrilmis parcalari, son
tur dikisinin diizgiin durmasi i¢in gekicle | > Dikkatli olunuz.
form veriniz.
> rIfollu deri dikis makinesini dikimigin > Uygun igne ve iplik takinz.
azirlayinmz.
> Makineye diiz dikis aparah takimz. » Duzgin dikis islemi icin gerekli oldugunu
unutmayimz.
» Adim araligim kontrol ediniz.
> ES'&?“F'!GT‘ pargalan makineye » Duzgin olup olmadigin kontrol ediniz.
yerlestiriniz.
> _Blrl_&;tlrllmlsderl_nl_n_dlblnden, 1-2mm > Ozenli ve dikkatli calisimz.
iceriden son tur dikisi yapimz.
> Iplikleri arkaya cekerek, digiimleyip > Ipliklerin acilmamas icin gerekli 6zeni
temizleyiniz. gosteriniz.
» Dikimin kalite kontrol Uni yapimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarimizi asagidaki sorular: cevaplayarak 6lciniz..

1 ( ) Son tur dikisi igin kollu deri dikis makines kullanlir.

2. ( ) Son tur dikisi i¢in makineye biye aparat1 takilir.

3. ( ) Son tur dikisi icin flos iplik kullanilir.

4. ( ) Cift baski dikisi (Diz Dikis) kavrayicilari; ignenin olusturdugu halkay:
genisletir, yakaladigi halkay: genisletir, genislettigi halkayr masura Uzerinden gegirir.

5. ( ) Cift baski dikisi (DUz Dikis) yaparken yar1 devirli makinelerde ilmek
olusumu; ¢aganoz 180 °© déner, alt iplik 61U noktadaiken, caganoz gengeli ipin
olusturdugu ilmege yerlesir.

6. ( ) Tam devirli makinelerin, dikis olusumu bakimindan yari devirlilerden farki;
kavrayicinin geri hareket yapmamasi, aksineileri dogru hareket ederek 360° donme
hareketi yapmasidir.

7. ( ) Birlestirme yapilacak deriler 1,5 cm pay verilerek kesilir.

8. ( ) Kesilen paylarin yiziinden yapistirici siraldr.

0. ( ) Birlestirilen parcalarin diizgtin durmasi ve dikisin diizgiin adim araliklarinda
ilerleyebilmesi ve kenarlarin diizgin durabilmesi icin ¢ekic veya mustaylaform
verilir.

10. ( ) Birlestirilmis (Y apistirilmis) derinin 6n yiziinden, 3 mm igeriden son dur
dikisi yapilir.

11, ( ) Son tur dikisi ¢ift siradayapilabilir.

12. ( ) Son tur dikisi bitimindeiplikler arkaya cekilerek dugimlenir ve temizlenir.

13, ( ) Son tur dikisi bitiminde; uygun dikis ipliginin kullanilip kullamlmadhgi, iplik
ve deri arasindaki renk uyumu kontrol edilir.

14. ( ) Son tur dikisi bitiminde dikis atlamalarinin ve dikis bizilmelerinin olup
olmadig: kontrol edilir.

15. ( ) Yedirmeler ve bolluklar, ceken dikis, saglamlastirmanin dogrulugu da kontrol
edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtarlariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konuyla ilgili dgrenme fadiyetini
tekrarlayiniz. Tamam dogru ise uygulamal teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Asagidaki listelenen davranislari, davranislarinizla her birinde gézleyemediyseniz “Hayir”,

gbzlemlediyseniz “Evet” seklinde karsisindaki kutucuga ( X ) ileisaretleyiniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Birlestirme yapilacak derileri 1 cm pay vererek kestiniz

mi?

Kesilen derilerin  paylarina tersinden  yapistirici

surdiuniz ma?

Paylari yapistirip, ters cevirdiniz mi?

Birlestirilen parcalara c¢ekic veya mustayla form

verdiniz mi?

Kollu deri dikis makinesini dikim icin hazirladimz mi?

Makineye diz dikis aparat taktimz mi?

Adim araligim kontrol ettiniz mi?

Eslestirilen (yapistirilip-birlestirilen) parcalar

makineye yerlestirdiniz mi?

Birlestirilmis (yapistirilmug) derinin 1.2 mm iceriden

son tur dikisini yaptimz mi?

10| iplikleri gekip, dugtimleyip, temizlediniz mi?

11 | Dikimin kalite kontrol ini yaptimz nmi?

1

0 (Nog| M W DN

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi1 kontrol ederek kendinizi degerlendiririniz, “Hay1r” cevaplarinmzi var ise

bu cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise diger
ogrenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC
Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun biye dikisi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Saraciye de biye kullanilan Uriinlerden olusan bir katalog hazirlayiniz.
> Saraciye de hangi Urtinlerde biye ¢alismalarinin sikga gorildigini arastirinmz.

> Kaliteli bir dikis nasil olmalidir? Arkadaglarimzlatartigimz.
5. BIYE DIiKiSi

5.1. Biye Dikisi

Canta, kemer gibi deri Grinlerinin kenarlarina konulan gogunlukla degisik renk ya da
desende ince seride biye denir. Saraciye Uretim alamnda biye dikiminde; diiz dikis makinesi
ve kollu dikis makinesi kullanilir.

Saraciye Urtnlerinde biye, kenar temizleme islemini yaparken Uriine siisleme 0zelligi
de katmaktadir. Saraciye Urinlerinde biye genisligi Uriin 6zelligine gore degismekle birlikte
genellikle 1.5 cm olarak kullanildigi gorulmektedir.

Fotograf 5.1: Biyenin yerlestirilmesi
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5.2. Biye Cssitleri

> Kesme Biye
> Duz Biye

5.2.1. Makinede Kesme Biyeile Birlestirme

> Kesme biyeyi makinede dikerek birlestirmeicin 1,5 cm genisliginde veistenilen
uzunlukta biye parcas: kesilir.

> Biye ile birlestirme yapmadan 6nce; biyenin daha dizgin bir goérinim elde
etmesi icin, kesilmis olan biyenin dikis paylarinin inceltiimesi gerekir. Biyenin
kenarlar: tiraslama makinesinde veya elde tiraglanarak incdltilir.

> Biyenin tersine yapistirict strdlr.

> Biye, derinin kenarina tstten 0,5 cm genislikte yerlestirilir ve kalan pay arkaya
cevrilerek yapistirilir (Cizim 5.1).

Cizim 5.1: Biyenin deriyeyerlestirilmesi

> Makineye biye genisligine gore biye aparati takilir.
> Hazirlachgimiz  biyeli kesme kenara biyenin Uzerinden makine cekilir
(Gizim5.2).

B !

Cizim 5.2: Biyeyi makineye cekme
5.2.2. Makinede Duiz Biyeile Birlestirme

> Biyeyi makinede dikerek birlestirme icin 1,5 cm genisliginde ve istenilen
uzunlukta biye parcas: kesilir.
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> Makineye biye genisliginde biye aparat: takilir.

CC

=)

Cizim 5.3: Biye gecim apar ati

> Biye kenara yerlestirilir ve 0,5 cnm’ den makine ¢ekilir (Cizim 5.4).

s i ————

Cizim 5.4: Kenara yerlestirilen biyeyi dikme

> Biyenin tersine yapistirict srtlur ve tam makine dikisinin dibinden, kenar pay:
icinde kalacak Cizimde arkaya yapistirilir (Cizim 5.4).

[

Cizim 5.5: Biyenin dondur tlmus hali

> Duzgun bir gorunim saglamak icin gekicle form verilir.
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5.3. Canta Kemer ve Clizdan Kenarina Biye Yerlestirme

> Biye gecirilecek canta, kemer veya cilzdan kenarlari dizeltilerek biye
yerlestirme pozisyonuna getirilir.

Biye parcalar: 1,5 cm genisliginde ve belirlenen uzunlukta kesilir.

Biyelerin kenarlarina gelerek duyuldugu takdirde inceltme (Tiraslama) yapilir.
Makine dikim icin hazirlanir.

Biye genisligine gore; biye aparati makineye takilir.

Biye dikildikten sonra kalin gelen kisimlar kesilerek inceltilir.

Biyeye yapistirict strtltr.

Y apistiric stirtllen biye gevrilir.

Cevrilen biyenin Gizerinden makine gekilir.

VVVVVVYY

Fotograf 5.2: Clizdan kenarina biye yerlestirilmes

5.4. Kalite Kontrol

Kalite Kontrol, Uriiniin baglangicindan sonuna kadar en dnemli bolumlerden biridir.
Bu safhada modelin istenilen 6zellikte ortaya cikip ¢ikmadigi, dikiglerin diizginlOgu,
renklerin uyumu ve temizlik gibi islemler kontrol edilir.

> Kalitenitelikleri

. Dikis Genisligi: Dikis genisligi, kesilmis kenardan ilk dikilen dikilen
dikise kadar olan uzunluga denir.

o K esilen kenarlarin ayarlanmasi: iki veya daha cok meteryalin birbirine
dikilmesi halinde olur. Burada dikkat edilmesi gereken nokta, parcalarin
birbirini kapatacak Cizimde Ust Uste konulmasidir.

) Dikis uzunlugu: Istenilen ve ayarlanlan 6lclilere uygunlugu kontrol
edilir.

o Dikisin gor inUsu: Gozlemleyerek kontrol edilir. Uyulmas: gerekli
kurallar sunlardir:
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Uygun dikis ipligi (Renk, kalinlik)

Uygun iplik gerilimi

Istenmeden yapilan dikis araliklar: (Dikis atlamalari)
Dikis buzilmeleri

Arzu edilmeyen yedirmeler ve bolluklar

Ceken dikis

Saglamlastirmanin dogrulugu

Dikiste ariza veyakirlilik

Cok yadaaz dikis saglamligi

Dikilmemis iplikler

iplik atlamasinda dikisin gidisine gore tekrar baslamasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Arac ve Gerecler

Kollu deri dikis makinesi
Diz dikis makinesi

Iplikler
Biye aparati
Deriler

Y apistirici
Cekic

VVVVVVYY

Makineye ve malzemeye uygun igne

Islem basamaklar:1 ve onerilerde belirtilen husudar dikkate alinarak; kesme biyeyi

makinede dikerek birlestiriniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» 1,5 cmgenisliginde ve istenilen
uzunlukta biye parcasin kesiniz.

>

Esit kesm yapmaya 6zen gosteriniz.

» Biyenin dikis paylarini inceltiniz.

>

Tiraglama yaparken dikkatli olunuz.

» Biyenin tersine yapistirici siriniiz.

>

Y apistiricinin tasip, deriyi kirlesmemesi
icinitinal1 olunuz.

» Biyeyi derinin kenarina Ustten 0,5 cm
genislikte yerlestirip, kalan pay: arkaya
cevirerek yapistiriniz.

Dikkatli ve 6zenli olunuz.

» Makineye biye genisligine gore biye
aparat1 takimz.

Biye dikiminin stratli ve diizgiin olmast
icin biye genisligine gore secim yapiniz.

» Hazirladiginiz biyeli kesme kenara
biyenin Uzerinden makine ¢ekiniz.

Derinin kaymamasi i¢in gerekli 6zeni
gosteriniz.

» Kalite kontroltnii yapiniz.

TUm ayrintilart gdzden gegiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazand:iklarim asagidaki sorular: cevaplayarak ol¢lniz.

Asagidaki cimleleri Dogru veya Y anlig olarak degerlendiriniz.

1 ( ) Saraciye Uretim alaninda biye dikiminde, diiz dikis makines kullamlmaz.

2. ( ) Biye dikiminin diizgiin olabilmesi icin makineye biye aparati takilir.

3. ( ) Biye aparat1; saraciye Uretim alamnda canta, kemer gibi deri Grdnlerinin
kenarlarina kalitdi ve siratli bir Cizimde biye gegirme isleminde kullanilan aparattir.

4. ( ) Dz dikis birlestirmesinden sonra zamkla yapistirma; saraciye Uretim alaninda

iki ya da daha fazla deri katinin dikisle birlestiriimesinde kullanilan birlestirme
yontemlerindendir.

5. ( ) Deriye makine cekerken; at ve Ust parcalarin Ust Uste kaydirilmadan
yerlestirilmesi icin deri parcalari teyellenir.

6. ( ) Derinin ¢ok esnek olmasi, dikimden sonra sokme olanagimn olmamasi
nedeniyle dikis islerinde cok 6zenli davramlmalidir.

7. ( ) Kesme biyeyi makinede dikerek birlestirme igin; 3,5 cm genisliginde ve
istenen uzunlukta biye parcas kesilir.

8. ( ) Biye ile birlestirme yapmadan dnce; biyenin daha dizgin ir gorinim elde
etmesi icin kesilmis olan biyenin dikis paylarinin inceltilmesi gerekir.

0. ( ) Kesme biyeyi makinede dikerek birlestirmede; biye derinin kenarina 1,5 cm
genisliginde yerlestirilir ve kalan pay arkaya cevrilerek yapistirilir.

10. ( ) Biyeyi makinede dikerek birlestirmede; biyenin tersine yapistirici strdldr ve
tam ma-kine dikisinin dibinden, kenar pay1 i¢inde kalacak ¢izimde arkaya yapistirilir.

11, ( ) Canta, kemer ve clizdan kenarina biye yerlestirirken, biye parcalart 1,5 cm
genisliginde kesilir.

12. ( ) Canta, kemer ve clizdan kenarina biye yerlestirirken; biye dikildikten sonra
kalin gelen kisimlar kesilerek inceltilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konuya ilgili 6grenme fadiyetlerinin
tekrarlayiniz. Tamami dogu ise uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Asagida listelenen davraniglari, davraniglarimizin her birinde gozleyemediyseniz “Hayir”
gbzlemlediyseniz “Evet” seklinde karsisindaki kutucugu isaretleyiniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

Kesme biyeyi makinede dikerek birlestirme icin 1,5 cm

1 genisliginde biye parcasin kestiniz mi?
Biye paylarint incelttiniz mi?
Biyenin tersine yapistirici slirdiiniiz mi?
4 Biyeyi derinin kenarina Ustten 0,5 cm genislikte yerlestirip,

kalan pay: arkaya cevirerek yapistirdimz mi?

5 | Makineye biye aparat: taktiniz mm?

6 |Biyeli kesme kenara biyenin tzerinden makine ¢ektiniz mi?

Biyeyi makinede dikerek birlestirme icin 1,5 cm genisliginde
biye parcas kestiniz mi?

8 | Biyeyi kenarayerlestirip, 0,5 cm'’ den makine gektiniz mi?

Biyenin tersine yapistirict sirip, tam makine dikisinin
9 |dibinden, kenar pay1 icinde kalacak cizimde arkaya
yapistirdimz mi?

10 | Diuzgun bir gérinim saglamak icin gekicle form verdiniz mi?

Canta, kemer, clizdan kenarina yerlestirecek biyeyi 1,5 cm

11| geniisliginde kestiniz mi?

12 | Dikilecek kenarabiyeyi yerlestirdiniz mi?

13 | Biyeyi kenaradiktiniz mi?

Biyeyi diktikten sonra kalin gelen kisimlari keserek incelttiniz

14 mi?

15 | Biyeye yapistirici surip, gevirdiniz mi?

16 | Cevrilen biyenin Gizerine makine ¢ektiniz mi?

17 | Kadlite kontrol yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi derlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz
sorularla ilgili konulari, faaliyete geri donerek inceleyiniz. Tim sorulara dogru cevap
verdiyseniz Modul Degerlendirme’ ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLILIK OLCME

Modl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lciitlere gore degerlendiriniz.

Asagida listelenen davranislarin her birinde 6grencinin kazandigi davranslar: deger
0Olcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

A) Makineyi Hazirlama

1. Aparatin tantmini ve gesitlerini dgrendiniz mi?

2. Makineye takilan iplik ¢esitlerini 6grendiniz mi?

3. Deri dikim makinelerinde kullanilan igne cesitlerini
tarmdimz mi?

4. Makine takimlarin ve gorevlerini kavradiniz mi?

B) Catma Dikis

1. Catma dikis icin makineyi hazirlayip gunlik bakimint
yaptiniz mi?

2. Dikis tekniklerini 6grenip makinede dikis denemeleri
yaptiniz mi?

3. Teknige uygun islem basamaklarina uyarak catma
dikis ile birlestirme yaptimz mi?

C) Fitil ile Birlestirme

1. Sarciye Uretim aamnda kullamlan yapistirict
cesitlerini ve 6zelliklerini 6grendiniz mi?

2. Saraciye Uretim alaminda kullanmilan fitil cesitlerini
kavradimz mi?

3. Fitil dikmek icin, makineyi dikise hazirladimz mi?

4. Teknige uygun, islem basamaklarin takip ederek canta
sapina fitil dikimi yaptimz mi?

5. Teknige uygun, islem basamaklarim takip ederek canta
sapina fitil dikimi yaptimz mi?

D) Son tur dikisi

1. Son tur dikisi icin makineyi dikise hazirladimz mi?

2. Dikis tekniklerini gdzden gegirdiniz mi?

3. Teknige ve islem basamaklarina uyarak son tur dikisi
yaptinz mi?
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E) Biye Dikisi

1. Biye ile dikim yapabilmek icin makineyi dikime
hazirladirz nmi?

2. Dikis tekniklerini gézden gegirdiniz mi?

3. Biyeyi makinede dikerek birlestirdiniz mi?

4. Canta, kemer ve clizdan kenarina biye yerlestirdiniz
mi?

5. Kalite kontrol yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda ekskleriniz var ise 6grenme faaliyetini
tekrarlayinz.

Modult  tamamlacimz; tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli 6lgme  araglan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-2 NiN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D
4 D
5 D
6 Y
7 D
8 D
9 Y
10 D
11 D
12 Y
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OGRENME FAALIYETI-3'UN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 Y
4 Y
5 Y
6 D
7 D
8 Y
9 D
10 Y
11 D
12 D
13 D
14 D
15 D

OGRENME FAALIYETIi-4 UNCEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 Y
4 D
5 D
6 D
7 Y
8 Y
9 D
10 Y
11 D
12 D
13 D
14 D
15 D
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OGRENME FAALIYETI-5iN CEVAP ANAHTARI
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